VOLLKEGELDUSEN
Full Cone Nozzles

Engster Querschnitt/
Max. Free Passage [mm]
bei Spritzwinkel*/at Spray Angle*

Gewinde/
Thread

15| e 05 07 1.0 1.2 15 2,1 070 | 170 | 080 | 0,75

2 | e 06 09 1.3 1.6 20 28 080 | 120 | 080 | 080

25 | e 08 1,1 1.6 1.9 2,5 35 1,20 | 1,15 | 1,00 | 0,90

35 | e 1.1 1,6 22 2,7 35 49 1,25 | 1,20 | 1,70 | 1,00

4 | e 1.3 1.8 25 3.1 4,0 57 140 | 125 | 1,15 | 1,10

45 | e 1.4 2,0 28 35 4,5 6,4 1,40 | 130 | 1,15 | 1,10

5 | e e 1.6 2,2 3,2 3.8 50 7.1 155 | 150 | 1,20 | 1,20

6 | oo 1,69 2,7 38 4,7 6,0 8.5 160 | 160 | 140 | 130 e

7 | e 2,2 3.1 44 54 7,0 99 1,80 | 165 | 155 | 1,40 !

g | oo 2,5 36 50 6.2 8,0 11,4 1,95 | 1,70 | 1,70 | 1,55 _ :L
9 | e 28 4,0 57 7.0 9,0 12,7 1,95 | 185 | 1,70 | 1,55 )

10 |[o|e 3.2 45 6,4 7.8 10,0 14,2 200 | 18 | 1,75 | 1,60 K

11 . 35 49 7.0 85 11,0 15,6 200 | 1,8 | 1,75 | 1,60 swis

12 | e 3.8 54 76 93 12,0 17,0 205 | 190 | 180 | 1,65

13 | o o 41 58 8.2 10,1 13,0 18,4 210 | 1,80 | 180 | 1,70 avz

14 | e 44 6.3 8.9 10,8 14,0 19,8 210 | 1,95 | 185 | 1,70

15 | o 4,7 6.7 95 11,6 15,0 21,2 215 | 200 | 185 | 175 . i
16 | o o 5,1 7.2 10,1 12,4 16,0 22,1 220 | 270 | 190 | 1,80 )

17 | 54 7.6 10,8 13,2 17.0 24,0 220 | 270 | 190 | 1,80 K ‘

18 | e 57 8.0 1.4 13.9 18,0 255 225 | 215 | 1,95 | 1,85 swar

19 | e 6.0 8.5 12,0 14,7 19,0 26,3 225 | 215 | 195 | 185

20 (oo e 6.3 9.0 12,7 15,5 20,0 284 | 230 | 220 | 200 @ 190 634

25 . 79 11,2 158 19,4 25,0 35,4 200 | 250 | 210 | 2,00 I

32 . 10,1 14,3 20,2 24,8 32,0 45,3 280 | 260 | 250 | 230 . i
40 L 12,7 17.9 253 30,9 40,0 56,6 300 | 280 | 270 | 250 )

50 o 15,8 224 316 38,7 50,0 70,7 320 | 290 | 280 | 270 R i

63 . 19,9 28,2 39,8 48,8 63,0 89,1 340 | 370 | 3,00 | 290 swae

* =bei/at2bar (0,2 MPa)

IG = Innengewinde /Female Thread
AG = AuRengewinde /Male Thread

Werkstoff: Ms 1.4305 1.4571 PVDF PVC PP
Material:  Brass SS303 SS316TI PVDF PVC Polypropylene
In der Bestellnummer bedarf es des Gewinde-Codes. Siehe hierzu Seite 3.01. / For ordering you need to enter the thread code. Pls. view page 3.01.
Gewinde: G?%/s" G/ G %"
Thread: 3/s" BSPP /2" BSPP  3/s" BSPP iy
In der Bestellnummer bedarf es des Werkstoff-Codes. Siehe hierzu Seite 0.05. / For ordering you need to enter the ordering code. Pls. view page 0.05. -a@av
Version IG
G3/B"*
Sw22 ﬂ
BESTELLHINWEIS / Ordering information f—2r2
Beispiel/Example
DUsentyp/ Spritzwinkel/ COde Code et = T
Nozzle Type | | Spray Angle Gewinde/ Werkstoff/ . VUKs - 90 iof GC B of 4qp 0
P pray Ang Thread Material

Zubehor Seiten 10.01-10.11/Accessories pages 10.01-10.11

Spraying Systems www.spray.de | www.spraying.at | www.ssco.ch | www.spraying.be



